INSTYTUT BADAWCZY DROG I MOSTOW
03-302 Warszawa, ul. Instytutowa 1

tel. sekretariat: 22 814 50 25, fax: 22 814 50 28 n

Warszawa, 27marca 2015 r,

APROBATA TECHNICZNA 1BDiM
Nr AT/2015-02-3126

Na podstawie § 16 pkt. 2 rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r.

~ wsprawie aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich

wydawania (Dz.U. Nr249, poz. 2497z zm.), po przeprowadzeniu postgpowania
aprobacyjnego, ktérego wnioskodawca j jest producent o nazwie:

FARBY MAESTRIA POLSKA Sp. z o.0.
z siedziba: ul. 19 Stycznia 60, 09-100 Plonsk

Instytut Badawczy Drog i Mostow
stwierdza pozytywna oceng techniczng i przydatnosé wyrobu budowlanego

Farby do poziomego oznakowania drég, rozpuszezalnikowe
o0 nazwie handlowej: ' Farba BANDAX ECO
do stosowania w budownictwic - w inzynierii komunikacyjnej, w zakresie stosowania

i przeznaczenia oraz przy spehnieniu warunkéw podanych w niniejszej Aprobacie Technicznej
IBDiM.

Instytut Badawczy Drég i Mostow, dla wyzej wymienionego wyrobu budowlanego wskazuje
obowigzujacy system 1 oceny zgodnoscl

KTOR

prof. dr hab. inz. L&szek Rafalski

Data wydania Aprobaty Technicznej: 27 marea 2015 r.
Data utraty waznosci Aprobaty Technicznej: 27 marca 2020 r.

Dokument Aprobaty Technicznej IBDiM Nr AT/2015-02-3126 zawiera stron 10.
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1 PODSTAWA PRAWNA UDZIELENIA APROBATY TECHNICZNEJ

Aprobata Techniczna jest udzielana na podstawie:

1. ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92,
poz. 881 ze zm.), zwana dalej ,,ustawa”;

2. rozporzadzenia Minisira Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie aprobat
technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania
(Dz. U. Nr 249, poz. 2497 ze zm.), zwanego dalej ,,rozporzadzeniem?.

2 NAZWA TECHNICZNA 1 NAZWA HANDLOWA ORAZ IDENTYFIKACJA
TECHNICZNA WYROBU BUDOWLANEGO

2.1 Nazwa techniczna i nazwa handlowa

Na podstawie § 5 ust. 1 rozporzadzenia Instytut Badawczy Drég i Mostow okreslit nastepujaca
nazwe techniczna: Farby do poziomego oznakoewania drég, rozpuszczalnikowe

i nazwe handlowa: Farba BANDAX ECO.

2.2 Okreslenie i adres wnioskodawcy

Whnioskodawca jest producent o nazwie i z siedziba, ktore zostaly okre$lone na stronie 1/10
nini¢jszej aprobaty.

2.3 Migjsce produkcji wyrobu budowlanego

Wyréb jest produkowany w: Farby Maestria Polska Sp. z 0. o. z siedziba: ul. 19 Stycznia 60,
09-100 Plonsk.

2.4 Identyfikacja techniczna wyrobu bﬁdowlanego

Farba BANDAX ECO jest zawiesing pigmentéw i wypelniaczy w roztworze syntetycznej
zywicy akrylowej w mieszaninie rozpuszczalnikéw organicznych z dodatkiem $rodkow
pomocniczych. Farba BANDAX ECO nie zawiera szkodliwych dla zdrowia rozpuszezalnikéw
aromatycznych.

Farba BANDAX ECO jest wyrobem o duzej zawartosci suchej masy, szybko schnacym, dobrze
przyczepnym do podioza, dobrze kryjacym, odpornym na dziatanie wody i solanki.

Oznakowania wykonane farba BANDAX ECO charakteryzuja si¢ dobra widocznoscia w dzien
1 w nocy. Dobra widoczno$é w nocy zapewniaja mikrokulki szklane, ktérymi oznakowanie jest
posypywane po naniesieniu farby na znakowana nawierzchnie, -

3 PRZEZNACZENIE, ZAKRES I WARUNKI STOSOWANIA WYROBU
BUDOWLANEGO ORAZ WARUNKI UZYTKOWANIA I MONTAZU

3.1 Przeznaczenie

Farba BANDAX ECO jest przeznaczona w inzynierii komunikacyjnej do cienkowarstwowego
poziomego oznakowania drég, placéw, parkingéw, lotnisk, garazy podziemnych, hal
przemystowych i innych miejsc o nawierzchni: bitumicznej, betonowej, klinkierowej oraz
wykonanej z plyt betonowych Iub kamienno-betonowych, po ktérych poruszaja si¢ pojazdy lub
piesi, _ '



Aprobata Techniczna IBDiM Nr AT/2015-02-3126 strona 3/10

3.2 Zakres stosowania

Na podstawie § 5 ust. 1 rozporzadzenia Instytut Badawczy Drog i Mostéw stwierdza
przydatnos¢ wyrobu budowlanego o nazwie: Farby do poziomego oznakowania drog,
rozpuszczalnikowe do stosowania w inzynierii komunikacyjnej zgodnie z jego przeznaczeniem
opisanym w punkcie 3.1 w zakresie:

3.2.1  drég publicznych bez ograniczen, w rozporzadzeniu i zgodnie z warunkami
okreslonymi w rozporzadzeniu Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca
1999 1. w sprawie warunkow technicznych jakim powinny odpowiadaé drogi publiczne
iich usytuowanie (Dz. U. Nr 43, poz. 430 ze zm,) oraz W rozporzadzeniu Ministra
Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 16 stycznia 2002 r. w sprawie przepisow
techniczno-budowlanych dotyczacych autostrad platnych (Dz. U. Nr 12, poz. 116 ze zm.), -

322  drég wewnetrznych, w rozumieniu przepiséw ustawy z dnia 21 marca 1985 r.
o drogach publicznych (Dz. U. Nr 14 poz. 60 tekst jednolity),

3.2.3  znakéw drogowych poziomych, znakéw drogowych poziomych w rozumieniu
i zgodnie z warunkami technicznymi okre§lonymi w zataczniku nr 2 do rozporzadzenia
Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 r. w sprawie szczegdtowych warunkow
technicznych dla znakéw isygnaléw drogowych oraz urzadzenh bezpieczenstwa ruchu
drogowego i warunkéw ich umieszczania na drogach (Dz. U. Nr 220, poz. 2181 ze zm.).

3.3 Warunki stosowania

Farb¢ BANDAX ECO nalezy naktada¢ na suche nawierzehnie bitumiczne, gdy temperatura
powietrza miesci si¢ w zakresie od 5°C do 30°C, temperatura nawierzchni w zakresie od 5°C do
40°C, a wzgledna wilgotno$é powietrza nie przekracza 80 %.

Zalecana ilos¢ zuzycia farby wynosi od 0,5 kg/m? do 1,0 kg/m?.

W celu uzyskania odblaskowosci oznakowania poziomego wykonanego farba BANDAX ECO

nalezy, w czasie nie dhuzszym niz 5 s po wymalowaniu, posypac farb¢ kulkami szklanymi o

uziarnieniu 600/125 z obrébkg powierzchniowa, w ilosci od 0,20 kg/m* do 0,45 kg/m?> w

przypadku pojedynczego posypu kulkami lub od 0,40 kg/m?® do 0,70 kg/m® w przypadku
podwojnego posypu kulkami. ' '

Przy wykonywaniu oznakowania w temperaturze otoczenia nizszej od 10°C farbe BANDAX
ECO mozna rozcieficzy¢é rozcieficzalnikiem EST do farby BANDAX ECO w ilosci do 3 % (v/iv),
- w zaleznosci od temperatury powietrza. Przy wykonywaniu oznakowania w temperaturze
otoczenia wyzszej od 10°C farbe BANDAX ECO stosuje si¢ bez rozcienczania.

. Przejezdnosé uzyskuje sie p'o ok 30 minutach od aplikacji przy temperaturze 25°C i wilgotnosci
- wzglednej powietrza 80 %. W zaleznodci od warunkéw pogodowych, temperatury powietrza i
nawierzchni oraz wilgotnosci czas schniecia moze by¢ krétszy lub dhuzszy.

- Podczas wykonywania poziomych oznakowan drog farbg BANDAX ECO nalezy przestrzegaé
 zalecen producenta.

Wyr6b budowlany nalezy stosowaé zgodnie z przeznaczeniem, zakresem i warunkami, ktdre

- podano w aprobacie technicznej oraz w przepisach techniczno-budowlanych wiasciwych dia

poszczegolnych rodzajow budowli w inzynierii komunikacyjnej. Przed zastosowaniem wyrobu

budowlanego w sposob niezgodny z przepisami techniczno-budowlanymi nalezy uzyskaé¢ zgode

- na odstgpstwo od tych przepisow w trybie okreslonym w art. 9 ustawy z dnia 7 lipca 1994 r.
Prawo budowlane (t. j. Dz. U. z 2006 r. Nr 156, poz. 1118 ze zm.). _
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4 WEASCIWOSCI UZYTKOWE I TECHNICZE WYROBU BUDOWLANEGO

Wiasciwosei uzytkowe i techniczne wyrobu budowlanego zestawiono w tablicy 1.

Tablica 1
Lp. Wiasciwosci Jednostki | Wymagania Metody badas
wedlug
1 2 3 3 5
Badania laboratoryjne
1 |Gestosé: glem’ | 0d 1,77 do 1,87 Pl\;'gf_lfo
Procedura badawcza
IBDiM
2 | Lepkos¢ wg Krebsa” KU 0d86d092 | N\ DRATN.3/4/07
ASTM D 562-81
3 | Zawartos¢ spoiwa % (m/m) od 9do 13 PN-EN 12802
4 | Zawartost skladnikow lotnych % (mm) | od15do19 | PN-ENISO 3251
(rozpuszczalnikow)
Procedura badawcza
5 |Zawartos¢ weglowodorow % (m/m . . IBDiM
aromatycznych ° (m/m) fie zawiera Nr PB/TN-3/6/09
PN-EN 11890-2
b
Czas schnigcia warstwy o grubosci 400 ProcedIuBraDﬂilél aweza
6 |um wtemp. 23°C +2°C min < 60 Nr PB/TN-3/7/07
(bez $ladéw na powtoce) ASTM D 771-89
Wskaznik szorstkosci na podtozu gladkim
7 (bez kulek szklanych) SRT >30 PN-EN 1436+A1
Wspolczynnik luminancji B:
8 -~ barwa biata - > 0,80 PN-EN 1436+Al1
(klasa LF6 wg PN-EN 1871)
. - ) wg tablicy 2 :
9 | Wspélrzedne chromatycznosci: x, v i wg rysunku PN-EN 1436+A1
Badania na drodze”
Wspotczynnik odblasku R; oznakowania
bialego:
— klasa R3 (drogi o predkosci 2
10 dopuszezalng} > 100 km/h®) med/m’Ix > 150 PN-EN 1436+Al1
~ klasa R2 (drogi o predkosci > 100
dopuszezalnej < 100 km/h) B
Wspdtczynnik luminancji w $wietle
rozproszonym (p oznakowania biatego
(alternatywnie do B): _
11 — klasa Q3 (drogi o predkoéci med/m’lx > 130 PN-EN 1436+Al1
dopuszczalnej > 100 km/h™) B
— klasa Q2 (drogi o predkosei > 100

dopuszczalnej < 100 kin/h)
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Ciag dalszy tablicy 1
1 2 3 4 5
Wspotczynnik luminancji B:
— barwa biata na nawierzchni
12 astaltowej (klasa B2) } > 0,30 PN-EN 1436+A1
— barwa biala na nawierzchni
betonowej (klasa B3) > 0,40
. . . wg tablicy 2 .
13 | Wspbhrzedne chromatycznosci x, y i wg rysunku PN-EN 1436+A1
Wskaznik szorstkosci SRT
14 |oznaczony na drodze SRT >45 PN-EN 1436+Al1
(klasa S1 wg PN-EN 1436+A1)
‘i NF P 98-61
15 | Trwatoéé¢ LCPC - >6 S & Avril 1991
)lepkosc oznaczona metoda Krebsa z uzyciem mieszadla KU1-10
pomlary nalezy wykona¢ na drodze po 12 miesiacach eksploatacji oznakowania
¥ lub o natezeniu ruchu > 2500 pojazdow rzeczywistych /dobe/pas
Tablica 2
Punkt narozny nr . | 2 3 4
1 2 3 3 5 6
s X 0,355 0,305 0,285 0,335
Oznakowanie biate
: y 0,355 0,305 0,325 0,375
0,38

0,36 : /
0,35

y 034 / _ /
0,33

o L < e

0,28 0,3 0,32 0,3
' X

4

0,36

Rysunek -Wspéhrzedne chromatycznosei x, y — pole barwy biate}
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5 OCENA ZGODNOSCI
3.1 Obowigzujacy system oceny zgodnosci

Na podstawie § 5 rozporzadzenia Instytut Badawezy Drég i Mostéw wskazuje dla wyzej
wymienionego wyrobu budowlanego obowiazujacy system 1 oceny zgodnosci.

W systemie 1 oceny zgodmos$ci producent moze wystawi¢ krajowa deklaracje zgodnodci
zaprobatg techniczna po certyfikacji zgodnosci wyrobu przez akredytowang jednostke
certyfikujaca na podstawie:

a) zadania producenta:
- zakladowej kontroli produkcii,
- uzupeiniajacych badari probek pobranych w zakladzie produkcyjnym, prowadzonych
przez producenta zgodnie z ustalonym planem badania,

b) zadania akredytowanej jednostki:
- wstepnego badania typu,
- wstepnej inspekeji zaktadu produkeyjnego i zakladowej kontroli produkciji,
- ciaglego nadzoru, oceny i akceptacii zakladowej kontroli produkeji.

5.2 Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu dokonywane przed wprowadzeniem wyrobu budowlanego do obrotu
potwierdza wymagane wlasciwosci uzytkowe i techniczne.

Wstgpne badanie typu obejmuje wykonanie wszystkich badaf wymienionych w punkgcie 4, ktére
dotycza wymagania podstawowego: bezpieczenstwo konstrukgji i bezpieczenstwo uzytkowania.

Wstepne badanie typu nalezy wykonaé ponownie w sytuacji, gdy mozna poddaé¢ w watpliwosé
wyniki uprzednio wykonanych badaf, w szczegoOlnosei gdy dokonano: zmian konstrukeyjnych
wyrobéw, zmiany surowcéw lub elementdw sktadowych, istotnych zmian w technologii
produkcji lub zmiany warunkéw wytwarzania (np.: wymiana linii technologicznej, przeniesienie
zakladu produkcyjnego, itp.).

5.3 Zakladowa kentrola produkcji

Wyréb budowlany, objgty niniejsza Aprobata Techniczna, powinien byé produkowany zgodnie
z systemem zaktadowej kontroli produkeji.

Producent powinien ustanowié¢, udokumentowas, wdrozy¢ i utrzymywaé system zakladowej
kontroli produkcji w celu zapewnienia, ze wyréb wprowadzany do obrotu jest zgodny
z wymaganiami niniejszej Aprobaty Technicznej i deklarowanymi wartosciami.

System zakladowej kontroli produkeji powinien obejmowag:

a) procedury, instrukcje oraz specyfikacje techniczne i normy,

b) opis techniczny wyrobu,

¢) regularne kontrole i badania surowcéw i materiatow,

d) regularne kontrole i badania gotowego wyrobu,

e) oceng jakosci gotowego wyrobu na podstawic wynikéw kontroli i badas.

Regularna kontrola i badania surowcéw i materialow oraz gotowego wyrobu powinny byé
dokumentowane poprzez zapisy w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji. Producent
powinien prowadzi¢ wykaz tej dokumentacji, w tym stosowanych formularzy i prowadzonych
zapisow. Dokumentacja zakladowej kontroki produkeji powinna by¢ aktualizowana w wypadku
wystapienia zmian w wyrobie, procesie produkeji lub w systemie zaktadowej kontroli produkeii.

W procedurach lub w instrukcjach powinien zostaé udokumentowany sposéb:



Aprobata Techniczna IBDIM Nr AT/2015-02-3126 strona 7/10

a)
b)

c)
d)

e)
1)
g

h)
i)
i)

nadzoru nad dokumentami i zapisami,

kontroli i potwierdzania zgodnosci suroweéw i materiatéw z ustalonymi wymaganiami,
nadzoru nad procesem produkcyjnym oraz prowadzenia kontroli i badan w trakcie
wytwarzania i gotowego wyrobu,

nadzoru nad urzadzeniami i maszynami produkcyjnymi, wyposazeniem do kontroli i badan
wyrobu z zachowaniem spéjnosci poriarowej,

prowadzenia oceny zgodnosci wyrobu z wymaganiami niniejszej Aprobaty Technicznej,
postgpowania z wyrobem niezgodnym,

postgpowania ze zgloszonymi reklamacjami dotyczacymi jakosci gotowego wyrobu lub
surowcow i materiatow,

prowadzenia dziatan korygujacych i zapobie gawczych,

przeprowadzania audytow wewnetrznych i przegladoéw zarzadzania,

szkolenia personelu.

System zarzadzania jako$cia stosowany wg wymagan PN-EN ISO 9001 moze byé uznany za
system zakladowej kontroli produkeji, jezeli sa réwniez spelnione wymagania niniejszej
Aprobaty Technicznej. '

5.4 Badania gotowych wyrobéw

5.4.1 Program badan

Wykonywane sa;

badania biezace,
badania uzupetniajace.

5.4.2 Badania biezace

Badania biezace obejmuja sprawdzenie:

— gestodei (tablica 1, 1p. 1),

— lepkosci wg Krebsa (tablica 1, Ip. 2),

— zawartosci spoiwa (tablica 1, Ip. 3),

— zawartosci sktadnikéw lotnych (tablica 1, Ip. 4).

3.4.3 Badania nzupemiajace

Badania uzupetniajace obejmuja sprawdzenie w laboratorium:

zawartosci weglowodoréw aromatycznych (tablica 1, Ip. 5),
czasu schnigcia (tablica 1, Ip. 6),

wskaznika szorstkosci SRT (tablica 1, Ip. 7),
wspdiczynnika luminancji f (tablica 1, 1p. 8),
wspotrzednych chromatycznosci x, y (tablica 1, Ip. 9).

oraz sprawdzenie na drodze:

wspéiczynnika odblasku Ry (tablica 1, Ip. 10),

wspotczynnika luminancji w $wietle rozproszonym Qp (tablica 1, Ip. 11),
lub wspétczynnika luminancji B (tablica 1, Ip. 12),

wspolrzednych chromatyeznosci x, y (tablica 1, Ip. 13),

wskaznika szorstkosci SRT (tablica 1, Ip. 14),

trwatosci wg LCPC (tablica 1, Ip. 15).
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5.5 Pobieranie prébek do badan

Prébki do badan nalezy pobieraé zgodnie z procedurg okreslong w systemie ZKP producenta
oraz z ustaleniami PN-EN 12802.

5.6 Czestotliwosé badan

a) Badania biezace powinny byé wykonywane dla kazdej partii wyrobu zgodnie z planem
zakladowej kontroli produkeji, lecz nie rzadziej niz raz na dzien produkeji,

b} Badania uzupelniajace laboratoryjne nalezy wykonywa¢ nie rzadziej niz raz na rok,

¢) Badania uzupelniajace na drodze nalezy wykonywaé co najmniej raz na 10 lat.

5.7 Ocena wynikdéw badan

Wyprodukowany wyr6b nalezy uznaé za zgodny z wymaganiami niniejszej Aprobaty
Technicznej IBDiM jezeli wszystkie wyniki badan sq pozytywne.

6 KLASYFIKACJA WYNIKAJACA Z ODREBNYCH PRZEPISOW I POLSKICH
NORM

6.1 Polska Klasyfikacja Wyrobéw i Ustug (PKWiU): 24,30.12 — 50.00

6.2 Polska Scalona Nomenklatura Towarowa Handlu Zagranicznego (PCN): 3209 1000

7WYTYCZNE DOTYCZACE TECHNOLOGII WYTWARZANIA, PAKOWANIA,
TRANSPORTU I SKEADOWANIA ORAZ SZCZEGOLOWY SPOSOB
ZNAKOWANIA WYROBU BUDOWLANEGO

7.1 Wytyczne dotyczace technologii wytwarzania
Wytwarzanie farby BANDAX ECO polega na wymieszaniu sktadnikoéw stalych w roztworze

zywicy akrylowej w rozpuszczalniku i przefiltrowaniu gotowej farby przed rozlewem do
opakowan handlowych.

7.2 Wytyczne dotyczgce pakowania, transportu i skladowania

Farbe BANDAX ECO nalezy pakowaé w opakowania uzgodnione pomiedzy producentem
i odbiorcg, zabezpieczajace wyréb w sposdb wlasciwy i majace wymiary zgodne z systemem
wymiarowym opakowan wg PN-0-79021:1989.

Farbg BANDAX ECO przechowuje sie w zadaszonych magazynach w temperaturze od 5°C do
25°C, bez narazania na bezposrednie dziatanie promieni stonecznych.

Trwalto$¢ farby sktadowanej w warunkach okreslonych przez producenta wynosi 12 miesigcy
w oryginalnym, nieotwieranym opakowaniu.

Farb¢ BANDAX ECO nalezy transportowaé zgodnie z postanowieniami ADR dla transportu
drogowego materiatéw palnych, klasy 3 oraz szezegdlowymi zaleceniami zawartymi w Karcie
Charakterystyki wyrobu sporzadzonej przez producenta.

7.3 Szczegélowy sposob znakowania wyrobu budowlanego

Wyréb nalezy oznakowaé znakiem budowlanym zgodnie z rozporzadzeniem Ministra
Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow deklarowania zgodnosci wyrobéw
budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198,
poz. 2041 ze zm.).

Do wyrobu budowlanego. oznakowanego znakiem budowlanym producent jest obowigzany
dotgezy¢ informacje zawierajaca: '
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2) siedzibe i adres producenta oraz adres zakladu produkujacego wyréb budowlany,

b) identyfikacj¢ wyrobu budowlanego zawierajaca: nazwe techniczna, nazwe handlowa, typ,
odmiang, gatunek, wedtug specyfikacji technicznej,

c) numer i rok wydania ninicjszej Aprobaty Technicznej IBDiM, z ktdra potwierdzono
zgodnos¢ wyrobu budowlanego,

d) numer i dat¢ wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,

e) datg produkeji i okres przydatnosei do stosowania,

1) nazwe jednostki certyfikujacej, jezeli taka jednostka brata udziat w zastosowanyni systemie
oceny zgodnosci wyrobu budowlanego.

Informacj¢ nalezy dotaczyé do wyrobu budowlanego w sposéb umozliwiajacy zapoznanie sie
Z nig przez stosujacego ten wyréb. '

8 WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU
APROBACYINYM, W TYM WYKAZ RAPORTOW Z BADAN WYROBU
BUDOWLANEGO

8.1 Polskie Normy i inne:

a)

b)

c)
d)

¢)

f)

g)

h)

)

k)
1)

PN-EN 1436+A1:2008E Materialy do poziomego ozﬁakowania drég — Wymagania
dotyczace poziomych oznakowan drég _

PN-EN ISO 2811-1:2012 Farby i lakiery — Oznaczanie gestosci — Cze¢sé 1: Metoda
piknometryczna

PN-EN 1871:2003 Materiaty do poziomego oznakowania drég — Wiasnosci fizyczne
PN-EN 12802:2011 Materiaty do poziomego oznakowania drég — Laboratoryjne metody
identyfikacji

PN-EN 11890-2:2007 Farby i lakiery — Oznaczanic zawartoéci lotnych zwigzkéw
organicznych (VOC) — Czeéé 2: Metoda chromatografii gazowej

PN-EN ISO 3251:2008 Farby, lakiery i tworzywa sztuczne - Oznaczanie zawartosci
substancji nielotnych

POD — 97 Warunki Techniczne. Poziome znakowanie drég, Seria I, Zeszyt 55, IBDIiM,
1997 r.

PN-EN IS0 9001:2009; PN-EN ISO 9001:2009/AC:2009 Systemy zarzadzania jakoscia
— Wymagania

NF P 98-618 d'Avril 1991 Oznaczenie trwatosci oznakowania

ASTM D 771-89 Metoda oznaczania czasu schnigcia

ASTM D 562-81 Metoda badania konsystencji farb lepko$ciomierzem Stormera

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow
deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym — (Dz. U. Nr 198, poz. 2041)

m) Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (t. j. Dz. U. z 2006 r. Nr 156, poz. 1118

n)
0)

ze zm.). _ ‘

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881)
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie aprobat
“technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (Dz. U.
Nr 249, poz. 2497)
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8.2 W postepowaniu aprobacyjnym wykorzystano procedury badawcze:
a) Procedura badawcza IBDiM Nr PB/TN-3/4/07 Oznaczanie lepkosci wg Krebsa

b) Procedura badawcza IBDiM Nr PB/TN-3/6/09 Oznaczenie zawartosci weglowodoréw
aromatycznych
¢) Procedura badawcza IBDiM Nr PB/TN-3/7/07 Oznaczanie czasu schniecia

8.3 W postgpowaniu aprobacyjnym wykorzystano sprawozdania z badai wyrobu
budowlanego i inne:

a) Sprawozdanie z badan nr 78/14/TN3, Zaktad Technologii Nawierzchni, Pracownia
Chemii i Ochrony Srodowiska IBDiM, Warszawa, 2014 r.

b) Sprawozdanie z badar nr 42-1/05/TN3, Zaktad Technologii Nawierzchni, Pracownia
Chemii i Ochrony Srodowiska IBDiM, Warszawa, 2006 r.

¢) Sprawozdanie z badan nr 96/04/TN3, Zaklad Technologii Nawierzchni, Pracownia
Chemii i Ochrony Srodowiska IBDiM, Warszawa, 2004 r.

d) Wryniki badas Nr 20/2006, Laboratorium Drogowe w Poznaniu, 2006 r.

e) Wyniki badan Nr 20/2005, Laboratorium Drogowe w Poznaniu, 2005 r.

f) Karta charakterystyki wyrobu

g) Opis techniczny wyrobu

9 POUCZENIE

9.1 Aprobata Techniczna nie jest dokumentem upowazniajacym do oznakowania wyrobu
budowlanego przed wprowadzeniem do obrotu.

9.2 Ninigjsza Aprobata Techniczna IBDiM moze byé uchylona z inicjatywy whasnej jednostki
aprobujacej lub na wniosek Gléwnego Inspektora Nadzoru Budowlanego, po przeprowadzeniu
postepowania wyjasniajacego z udziatem wnioskodawcy.

9.3 Ninigjsza Aprobata Techniczna IBDIM nie narusza uprawnien wynikajacych z ustawy z dnia
30 czerwea 2000 r. Prawo wlasnosei przemystowej (Dz. U. z 2003 r. Nr 119, poz. 1117,
Ze Zm.). '

9.4 Od niniejszej Aprobaty Technicznej IBDiM nie stuzy odwolanie.

Otrzymuija:

Whnioskodawca:
1. Farby Maestria Polska Sp. z 0.0. z siedziba: ul. 19 Stycznia 60, 09-100 Plofisk,
tel.: (23) 662 79 74, fax.: (23) 662 67 29 -2 egz.

2. a/a Dzial Normalizacji Instytutu Badawezego Drég i Mostow,
03-302 Warszawa, ul. Instytutowa 1, tel.: (22) 614 56 59, fax.: (22) 814 5028 -1 ege.



